Brand

Naziv artikla

Sifra artikla
Povrsina

Slika proizvoda

hansgrohe
Crometta E Showerpipe tu$ sustav 240 1 mlazs termostatom
27271000

ansgrohe

Znacajke

0

Skica

— 295—»

o 42-9 |

1034

439

268

G 1/2

max. 281

114

1201

sastoji se od: nadglavni tu, ruéni tus, termostat za tus, crijevo
za tu§, klizag, Sipka za tus

Nadglavni tu§ Crometta E 240

veli¢ina glave nadglavnog tuda: 240 x 240 mm

vrsta mlaza nadglavnog tuda: Rain

povriina plogice za oblikovanje mlaza: krom
funkcija od: 8,9 |/min

koli¢ina protoka Rain mlaza (pri 3 bara): 15 |/min
rucni tus tipa raspriivaca: Rain, IntenseRain
maksimalni protok pri 3 bara: 15 |/min

min. radni tlak: 1,2 bara

maks. radni tlak: 10 bara

kugli¢ni zglob: nadglavni tus prilagodljiva kuta
kut nagiba drza&a ruénog tusa moze se podesiti za 45°
Drza¢ ruénog tusa prilagodljive visine

duljina nosaéa nadglavnog tusa: 350 mm
Termostat Ecostat 1001 CL termostatska mije3alica
sigurnosno zaustavljanje na 40 °C

prilagodljivo ograniéenie tople vode

upravljanije izlazima zakretnom ru¢kom
Prikladno za protoéni grijag

vrsta ugradnje: nadzbukna instalacija
dimenzije priklju¢ka: DN15

prikljuéni navoj: G 2

sredinji razmak: 150 mm £ 12 mm

Tehnologija

°C| |water .'\ sxas 4+
Safety Flow ‘ & XXL Quick Y
Stop Thermostat Control Clean

Tipovi mlaza

Intense | |
Rain

Certifikati




ansgrohe

Brand hansgrohe

Naziv artikla Crometta E Showerpipe tu$ sustav 240 1 mlazs termostatom
Sifra artikla 27271000

Povrsina Krom

Dijagram protoka
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ansgrohe

Brand hansgrohe

Naziv artikla Crometta E Showerpipe tu$ sustav 240 1 mlazs termostatom
Sifra artikla 27271000

Povrsina Krom

Primjeri ugradnje
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0 Dimenzije mogu varirati zbog keramickih tolerancija povezanih s proizvodnim procesom.
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